Przebudowa budynku mieszkalno biurowego ST 452-3

452-3 KONSTRUKCJE STALOWE ORAZ STAL ZBROJENIOWA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdélne wymaganiaotydzace wykonania i odbioru
robot budowlanych zwezanych ze zmian sposobu #ytkowania budynku potmnego w
Weglincu przy ul. Wolnéci 1 na dziatce nr 68 na pomieszczenia Centrumukyly Weglincu.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowie€CPV)
Grupa Klasa Kategoria
45200000-9

Opis

Roboty budowlane w zakresie
wznoszenia kompletnych obiektov
budowlanych lub ich e&ci oraz w
zakresie inynierii ladowej i
wodnej.

<

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania
pokry¢ i konstrukcji dachowych i

inne podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali

konstrukcyjnej.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentegdadoym podstaw do udzielenie zamoéwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo xyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§zgodne z obowzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowtaneg

1.4 Zakres robot obgtych SST

Ustalenia dotycgz zasad prowadzenia rob6t azanych z:

-przygotowaniem i mong&m zbrojenia gtami okigtymi gltadkimi ze stali A-O i A-l,
-przygotowaniem i monf&m zbrojenia gttami okagtymi zebrowanymi ze stali A-11i A-lI,
-wykonaniem konstrukcji wsporczej z ksztattownikow

-zabezpieczenie konstrukcji stalowej farbami,

2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa

1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.

2) Wihasndci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasndci mechaniczne i technologiczne dla walcéwkidgtgw powinny odpowiadawymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002. Napméejsze wymagania podano w tabeli peni

Gatunek stali Srednica Granica Wytrzymatag¢ Wydtuzenie  Zginanie
preta plastycznéci narozcaganie trzpienia a —s$rednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
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18G2-b6-
32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)
W technologicznej probie zginania powierzchnia gidbnie powinna wykazywa peknigc,
naderwa i rozwarstwig.

3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcéwki i gptow powinna by bez gknig¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalney pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia i
peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wtcenia niemetaliczne,
wzery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropow&td sa dopuszczalne:

jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowktiow gtadkich,

jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i ptow zebrowanych cgrednicy nominalnej do 25
mm, z& 0,7 mm dla pgtdw o wigkszychsrednicach.

4) Odbior stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien bydokonany na podstawie atestu, w ktory powinieg by
zaopatrzony kady krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

-znak wytwaorcy,

-srednie nominalm,

-gatunek stali,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obrébki cieplne;j.

Cechowanie wizek i kegow powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiaki d
kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewretrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinientmastpujacy:

na powierzchni ptow nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszcze

odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegogidw i ozebrowania powinny si miesci¢ w gra-
nicach okrélonych dla danej klasy stali w normacmpavowych,

prety dostarczone w wikach nie powinny wykazyweaodchylenia od linii prostej wkszego ni 5
mm na 1 m diugai preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach |ybkasth

z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

5) Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalgprzed wbudowaniem
zbada laboratoryjnie w przypadku, gdy:

nie ma z&wiadczenia jakeci (atestu),

nasuwaj sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin zewrtrznych,
stal gka przy geciu.

Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje dgnier.

2.2 Ksztattowniki stalowe.

Ksztaltowniki stalowe posiadgje atest. Nie wolno stosowaksztattownikbw o zmienionej
geometrii. Nie wolno stosowaelementow, ktére miaty zmieniangeometrg.  Ksztattowniki

przed zamontowaniem nale oczyici¢ z tuszczcej st rdzy, zabrudaez zaprawy, zatluszcae
i innych zanieczyszcte mogicych powodowé brak przyczepriei lub korozg elementow

stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgaa@momaterialtu z wymaganiami normowymi
Wykonawca ma obowzek wymiené materiat na petnowaroiowy.
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2.2.1 Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczaney® dtugdaciach:

do 80 mm — 3 do 12 m;

80 do 140 — 3-13 m;

powyzej 140 mm — 3 do 15 m

z odchytkami: do 50 mm dla dtugm do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugai wickszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

2.2.2. Katowniki

PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczaneaso diugaciach:

do 45 mm -3 do 12 m;

powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dkegolo 4,0 m; do 100 mm dla diugm
wigkszej.

Krzywizna ramion nie powinna przekra¢zamm/m.

2.2.3 Blachy
- Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza s grubgciach 6-40 mm.
szerokdgciach 160-700 mm i diugoiach:

dla grubdci do 6 mm — 6,0 m

dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytk

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

- Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarczagsiv grubdgciach 5-140 mm.

Zakres grubgci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000%2000 1250x2500 1500%3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500

1500x6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdhteeh weztowych zaleca gi stosowanie
blach grubych.

- Blachazebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowan dostarcza siw grubdciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 13008 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.2.4.Pety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza gio diugaciach:
przysrednicy do 25 mm — 3-10 m

przy srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.2.5. Ksztattowniki zimnogte.
Wykonywane g jako otwarte (ceowniki, d&owniki, zetowniki) oraz zamkaie (rury kwadratowe i
okragte).
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Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej ¢glowej zwyktej jakdci St0S, . Diugéci fabrykacyjne od
2 do 6 m przy zwikszonej doktadnai wykonania.

2.1.6. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtaglgymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki kdw powinna by bez gknigé, pecherzy i
naderwa.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalagaszostatéci jamy wsadowej, rozwarstwienia i
peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wtcenia niemetaliczne,
wzery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowétd sa dopuszczalne jeli:

-- mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek

-- nie przekraczaj0.5 mm dla walcowki o gruoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o gruieo
wigkszej.

Odbior stali na budowie powinien bydokonany na podstawie atestu, w ktory powinieg by
zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien zae¢:

znak wytworcy

-profil

-gatunek stali

-numer wyrobu lub partii

-znak obrébki cieplne;.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilachratprzywieszkach metalowych.

Odbior konstrukcji na budowie winien bylokonany na podstawie protokotu ostatecznego odalbio
konstrukcji w wytwérni wraz z dwiadczeniem wytworni,ze usterki w czasie odbioréw
migdzyoperacyjnych zostaty usgte. Cechowanie elementéw farba elemencie.

2.3. taczniki

Jako hczniki wystpuja: polaczenia spawane, pmizenia n&ruby oraz kotwy.

2.3.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje spawanie elektryczne przy:yciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zagtzo mana stosowaelektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawkmistrukcji stalowych
naraonych na obeaizenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mié:

-za&wiadczenie jakéxi

-spetnigd wymagania norm przedmiotowych

-opakowanie, przechowywanie i transport winny hgodne z wymaganiami obazujacych norm
i wymaganiami producenta.

2.4. Farby ochronne

Inwestor dopuszczazycie do budowy przez Wykonawamateriatdbw innych producentow zni
sugerowani pod warunkiemz jakasciowo nie mog by¢ gorsze od wymienionych oraz winny
spetni& warunki zgodnie z ust. 0 wyrobach budowlanych 208&004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92

poz. 881)

3. Sprzet
3.1. Sprzt do transportu i monga konstrukgcji
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Do transportu i montan konstrukcji naley uzywaé zurawi, wcagarek, dwignikow, podngnikow i
innych uradzear. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlege¢ przepisom o
dozorze technicznym powinny bylostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraacyani
do ich eksploataciji.

3.2. Sprzt do robét spawalniczych

Stosowany spkt spawalniczy powinien unibwia¢ wykonanie zczy zgodnie z technologi
spawania i dokumentackonstrukcyjm.

Spadki napjcia pradu zasilagcego nie powinny bywigksze jak 10%.

Eksploatacja spezu powinna by zgodna z instrukagj

Stanowiska spawalnicze powinnydhydpowiednio urzdzone:

spawarki powinny sta na izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

Sprzt pomocniczy powinien kyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno dwrzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgrowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznydhyietlone z dostatecarwentylach;

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez hgniera.

4. Transport
4.1 Wymagania ogoélne

Elementy konstrukcyjne mady¢ przewa.one dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukogwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrastatecznéci.

Dostawa - dowolnyndrodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora

Transport pionowy za pomgcizwigu

4.2 Sktadowanie materiatow i konstrukcji

1) Konstrukcje i materialy dostarczone na budgowinny by wyladowywanezurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementow oma wy¢ wciagarek lub wecignikow. Elementy eizkie,
diugie i wiotkie naley przenosi za pomog zawiesi i usztywrd dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy ukiadw sposob umdiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny hiyw miak mazliwosci sktadowane wgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Na miejscu skltadowania nalerejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich naélgyl, segregowa

i uklada& na wyznaczonym miejscu, oczysz€za naprawi@ powstale w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak pgjtoki antykorozyjnej.

Konstrukcg naley uktad& w pozycji poziomej na podkladkach drewnianych # hdp desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegi 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajraygotazenie pionowe skltadowav tym samym potzeniu.

2) Elektrody skiadowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed
zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

5.1 Wymagania ogdlne

Przed przysipieniem do produkcji lub do mora czy to w warsztacie, czyAea placu budowy,
konstruktor winien upewani sig, ze plany dotyczce tych robot uzyskaly zged Architekta i

Inspektorow Nadzoru oraz wszystkie homologacje metod spawania oraz metaadazu zostaty
zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponawadpowiednimi placami do mora wstpnego oraz do
skladowania. Czynrsgi montau wskpnego odbywaj sig obligatoryjnie w zaktadzie
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produkcyjnym. Generalny Wykonawca winien poczymiszelkie starania, aby upewnsig, iz
monta mazna przeprowadzina placu budowy bez potrzeby ewzpi@jszych napraw na miejscu,
powodujcych opdénienia lub wplywajce na jaké¢ obiektu budowlanego.Wszystkie prace
wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budovigny by¢ bezwzgtdnie sprawdzane przez
producenta. Szkielety konstrukcji stalowych mgl@rodukowa zgodnie z prawidlami rzemiosta
technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winby¢ nowe i czyste, a w przypadku
fragmentow przeznaczonych do gmden srubami o duej wytrzymatdci - dostarczane na plac
budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obroble plastyczia elementdéw konstrukcyjnych nale przeprowad przy zastosowaniu takich
srodkow ostranosci, aby operacje ksztattowania odbywaty stopniowo i w sposob gty oraz
nie powodowaty ani ¢kni¢¢, ani rozdag, ani t&z nadmiernego zmniejszenia ich gribio Bardziej
wskazana jest obrébka na prasacliglnmiotem mechanicznym.

Wymiarowanie dlugéci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nale wykona przy pomocy
nozyc, pity lub palnika gazowego. &iia powinny by czyste, bez znieksztalcani pkniec. W
zwiazku z tym, cg¢cia wykonane noycami nie wymagaj juz obrébki przecinakiem czy targz
szlifierska. Jezeli jednak cgsci ztaczne pozostaj widoczne po zamontowaniu, ostre keglie
nalezy doktadnie ukosow@alub wykrawé.

Elementy 4czone winny dobrze przystawalo siebie. Powierzchnie styczne ngledoktadnie
oczyszat szczotlg lub piaszczark

Powierzchnie styczne elementow konstrukcyjnycitzéne przy pomocysrub o duej
wytrzymatcgci naleey podd#& piaskowaniu zgodnie z oboagiujaca norma, doktadnie
wyszczotkowa i odttusci¢, oczyszat z ziaren spawalniczych i nie malosvechybaze Architekt i
Inspektorzy Nadzoru wyfa zgod: na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniejteli typu
pofaczenia). Klasy dokladr$ai przygotowania powierzchni wymienione sa planach, tak samo
jak tolerancje wykonania otworow w peokeniachsrubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni
pofaczer na sruby o duej wytrzymatgcich winien by zgodny ze wspotczynnikiem tarcia
wybranym przez Generalnego Wykonaworaz zatwierdzonym przez  Architekta i Biuro
Projektowe. (Wspotczynnik ten nie gby nizszy niz 0,3).

W przypadku wysipienia jakichkolwiek zaktoade w czasie rob6t (wadliwa regulacja maszyn,
niewtasciwe manewrowanie operatorow sgity), Generalny Wykonawca jest uizeeny za jedynego
odpowiedzialnego i winien temu zaraglzponoszc przy tym wszelkie koszty.

Powinien on réwnig dostarczy Generalnemu Architektowi i Inspektorom Nadzoru dnrie
swiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawazagdwno w zaktadzie produkcyjnym, jak i
na placu budowy, zgodnie z normami.

5.2. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysta¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich #iyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z zendry, ldnych
ptatkow rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, aliub farla olejm nalery opala np.
lampami lutowniczymi ado catkowitego usuncia zanieczyszcze

Czyszczenie ptow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdiejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe ayte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinnyélwyprostowane.

Haki, odgecia i rozmieszczenie zbrojenia najewykonywa wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowi@ormy PN-B-03264:2002.

taczenie pgtdw naley wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania petow naley wiazat drutem mekkim, spawa lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
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c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie naley uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwieszé& i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostéw transportowych, udzeh
wytworczych i montaowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢gidw powinien by dokonywany bezpwednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca ¢siwykonywa& przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie piyt petami pojedynczymi powinno I8y ukladane wedlug rozstawienia ¢fw
0znaczonego w projekcie.

Dla zachowania wiziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpigradktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grégboréwnej grubéci otulenia.

5.3 Monta elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych naky wykonywa zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne
powinny by oznakowane w sposoéb trwaty i widoczny . Wedhgm stadium montal konstrukcja
powinna mi€ zdolnG&¢ przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferyemnyoraz
obcihzeniami montaowymi, sprztem i materiatami. Roboty nale tak wykonywa, aby zadna
cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas monigrzecizona lub trwale odksztatcona.

State padczenia elementow konstrukcji powinnydwykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezakeej jej czsci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji mglavykonywa& ze stali o takich samych
wiasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po ossmiz zabezpieczy przed
wypadneciem. W poiczeniachsrubowych zaktadkowych szczelina w styku niegpnym nie
powinna przekracza2 mm. Otwory na&ruby zaleca si dopasowywéa za pomog przebijakow a w
razie konieczn€ri rozwiercd.

Montaz na placu budowy

Nalezy tak zorganizowaprae, aby elementy sktadowe byty dostarczane waydyen poradku, a
w szczegolnéci w komplecie dla kadego odcinka - od e%ci najwickszych do najmniejszych
elementow sktadowych.

Generalny Wykonawca odpowiada za wytadunek, sklathisvi zabezpieczenie spta oraz
materiatdbw niezdnych do wykonania robot.Wszystkie ksztattownikinhe materiaty powinny
spoczywé na belkach drewnianych. Te wszystkie elementy tkakeyjne naley przemieszczaz
nalezyta ostraznoscia.Generalnemu Wykonawcy przypada oczyszczanie zeelyoy, skrobanie i
piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnychmel@ow konstrukcyjnych.

Generalny Wykonawca winien bezwgdhie opracowa obliczenia budowlane dotysze
wszystkich czynnéci montaowych, ktore udokumentujw szczegolngci: wytrzymatad¢é punktow
podnanikowych, statecznié w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub cplaymi
usztywnieniami za pomac odcagow, jezeli okaze sk to konieczne), strzalki montawe
wewretrzne zwiazane z fazami monta, itd.

Generalny Wykonawca winien posigdaszelkie pozwolenia i wykoawzmocnienia niezigine
do ustawienia i manewrowaniawligow, jak rownie do manewrowania specjalnych konwojow na
terenie obiektéw budowlanychjukonczonych lub znajdggych s¢ w poblizu.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometryczneqatkokcii:

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoretycznej -5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu -15 mm

3 strzatka wygicia h/750 - nie wce] niz 15 mm

4 wygkicie belki lub stupa /750 - nie wiecezrli5 mm
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5 odchytka strzatki montawej 0,2 projektowanej

5.3.1 Cecie

Brzegi po c¢ciu powinny by czyste, bez naderdia gradu i zadziorowzuzla, naciekéw i
rozpryskow metalu po etiu.

Miejscowe nierowngci zaleca si wyszlifowac.

5.3.2 Prostowanie i ¢gtie

Podczas prostowania icgia powinny by przestrzegane ograniczenia dowmz granicznych
temperatur oraz promieni prostowaniagaig.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarzepmeinny wysapic rysy i pekniecia.

5.4. Podczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasanargkaci 15 mm powinny b§ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszciaeoraz nie powinny wykazywarozwarstwié i rzadzizn widocznych
gotym okiem.

Kat ukosowania, poteenie i wielk@d¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje s¢ wedtug wiaciwych norm spawalniczych.

Szczelir migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoneawicksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubig spoin mae by wicksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza gruba¢ mniejsa:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza simiejscowe podtopienia oraz wady lica i graslijezady te mieszcz sig w granicach
grubaici spoiny. Niedopuszczalne peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébka spoin

przetopienie grani

wymagamn technolog¢ spawania mee zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny dywykonane tymi samymi elektrodami co spoiny kongtgine

wady zewnrtrzne spoin mzna naprawd uzupetniagcym spawaniem, natomiastekmiccia,
nadmierm ospowatéc, braki przetopu, gcherze naley usuraé przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédna projektem oraz z
podanymi wyej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostk obmiarowy jest 1 tona.

Do obliczania nalenosci przyjmuje s¢ teoretyczg ilos¢ () zmontowanego zbrojenia, thckm
dlugas¢ pretdbw poszczegoélnychsrednic pomnéoma przez ich czar jednostkowy t/mb. Do
obliczenia nalenosci przyjmuje s¢ m? blach.

Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyatzeniu petdw, przektadek montawych ani drutu
wiazatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwickszonej ildci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawc
pretow osrednicach wikszych od wymaganych w projekcie.
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8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajzasadom odbioru roboét zanikeych i ulegajcych zakryciu oraz
odbioru kaxcowego — wg opisu jak 7ej:

8.1. Odbidr robot zanikagych i ulegajicych zakryciu ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbiér kacowy

8.3. Odbidr zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien dgokonany przez kyniera
oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbior powinien polegana sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfika@godndci z rysunkami liczby pitow w
poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion,ongkia hakow zcz i diugdci zakotwie
pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

9. Podstawa ptatnéci

Podstaw ptatngci stanowi cena jednostkowa za 1 ¢olCena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie | wyprostowanie, wyggie, przycinanie,aczenie oraz montazbrojenia za pomac
drutu whzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i nezie specyfikacy, a take
oczyszczenie terenu robét z odpaddw zbrojenianigsie ich poza teren robaot.

10. Przepisy zwazane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Projektowanie.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlanarykki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggpar z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone dawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadwaty spawanych. Nazwy i oldlenia.
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