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Naprawa zniszczonych nadprozy tukowych

\ =
Ll ==

. Wycia¢ szczeliny w poziomych spoinach na wymagana gtebokos¢ i dtugos¢ w

okreslonych odstepach pionowych. Wyczysci¢ szczeliny i sptukac doktadnie woda.
Wstrzykna¢ warstwe zaprawy HeliBond MM2 o grubosci 15 mm (w przyblizeniu) w
gtab gornej szczeliny. Wepchnac pret HeliBar w zaprawe uzyskujac dobre, rowne
pokrycie.

Natozy¢ druga warstwe zaprawy HeliBond MM2 (okoto 15 mm grubosci) na
poprzednig. Wepchnac drugi pret HeliBar w zaprawe uzyskujac dobre pokrycie.
Natozy¢ kolejng warstwe zaprawy i wepchna¢ ja szpachelka w gtab spoiny
przykrywajac odkryte powierzchnie preta.

. Zaznaczyc usytuowanie otwordéw od spodu nadproza. Wywieré otwory pilotazowe o

srednicy 14 mm (w zaleznosci od materiatu $ciany moze by¢ 16 mm) pod wymaganym
katem na odpowiednia gtebokos¢. Kat powinien by¢ tak dobrany aby otwory
przechodzity za dolnymi pretami HeliBar (po ich =zainstalowaniu), natomiast
gtebokos¢ tak aby pret wchodzit przynajmniej 50 mm w mur nad dolnym
wzmocnieniem (patrz rysunek)

. Oczysci¢ otwory i sptuka¢ woda. Wymiesza¢ zaprawe HeliBond MM2 i napetnié

pistolet.

Natozyc na pistolet koncowke przedtuzajaca o srednicy 12 mm i pompowac zaprawe
do momentu jej wypetnienia. Odpowiedniej dtugosci CemTie wkreci¢ w koncowke
pistoletu.

. Wsadzi¢ koncowke w otwor na petng gtebokos¢ i pompowad zaprawe. Cisnienie

spowoduje wypychanie preta wraz z zaprawa. Wypetni¢ koncowki otwordw
pozostawiajac gotowymi do wykonczenia.

Zainstalowac dolne prety HeliBar jak w punktach 2 - 4.

Zwilzac okresowo.

UWAGI.
Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

gtebokos¢ szczeliny wynosi od 45 do 55 mm (plus grubosc tynku)

jesli odcinki preta maja by¢ potaczone stosowac taczenie na zaktadke 500 mm,

dolne i gorne wzmocnienia powinny byc¢ usytuowane jak najdalej od siebie -
maksymalna odlegtos¢ odpowiada 12 warstwom cegiet (okoto 0,9 m).

. HELIFIX SYSTEM NAPRAWY i WZMACNIANIA KONSTRUKCJI MUROWYCH



